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Keményfém hengeres szaru 90°-os siillyesztd, fényes kivitel
90° -os siillyesztd, fényes kivitel, CNC gépi termeléshez tervezve. Kemény és abraziv anyagokhoz alkalmazhaté. Szabvanyos, 90° -os

/ furatsiillyesztések kimunkalasra alkalmas.
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Munkadarab alapanyag csoport alkalmazhatdsag és forgdcsoldsi sebesség (m/min) kezd6 érték és elGtolds bet( kddja. Az elGtolds tabldzatok az 251 oldaltdl taldlhatdak
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M1.1 M1.2
W64E W72E W74E W55E W48D W43B 45D 36D H308 W26D 238 H18A W24C W21C

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 KB EBE B2 28

M2C  WIsC  WISE W08 WI7B I1SB WIISA KI13A MASF M33D  M25D M46C  M3C #I30C
B B2 G5 i K2 8 K4 K5 kS8 K52 K88 n~N11 N12 o NL3
W41C m31C ?25C W38C W28C m21C ?18C Z15C W43C W32C W25C 756G W556 W40F
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N43  S11  S12  S13  S21 S22 S31  S3.2
M4OF  W36F  WX6F  WAOF  ESF 230 WI7E M0 WI0A W9A  M8E  W7A  M6B  WSA
$41 S42 HL1 H21 H22 H31 H3.2 H41  H42

M5B W44 ETA W7A PGB MSA w78 MSA  P4B

DCON MS t(irés h6

DC_2 DC_1 LCF OAL DCON MS NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G4006.3 6.30 1.50 5.0 45.0 5.00 3
G4008.3 8.30 2.00 6.0 50.0 6.00 3
G40010.4 10.40 2.50 7.1 50.0 6.00 3
G40012.4 12.40 2.80 8.0 56.0 8.00 3
G40016.5 16.50 3.20 10.0 60.0 10.00 3
G40020.5 20.50 3.50 125 63.0 10.00 3
G40025.0 25.00 3.80 15.0 67.0 10.00 3
G40031.0 31.00 4.20 18.0 71.0 12.00 3
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