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A ,Shark Line” bemutatasa DORMER

A Dormer nagyteljesitmény, alkalmazas- és anyagspecifikus Shark Line gydris DIN
menetfurdi kdonnyen felismerhetéek a szaron 1évé szines jeldlésrél. A gydrik szine
alapjan pontosan meghatarozhato, hogy az adott menetfuré melyik anyagminéséghez
ajanlott.

A mar sikerrel bemutatott tipusok mellett kinalatunk ujabb megoldasokkal béval. A ku-
tatasok eredményeit folyamatosan atemelve az uj, innovativ fejlesztések, bevonatok,
szerszamgeometriak - példaul az egyes menetfurékon a nagysebességi megmunkala-
soknal kivald forgacselvezetést biztositoé ,hatsé menetkupossag” - biztositjak a Dormer
szerszamok optimalis teljesitményét.

A DIN 371, DIN 374 és DIN 376-0s szabvany szerinti Dormer gyiris menetfurdkat a
metrikus és finom menetes méreteknél 6H-s tliréssel, G-s (BSP) menetek esetén ISO

5969-es tlréssel alakitottak ki.

Jellemzok // EIGnyok

Magas produktivitas mellett folyamatosan pontos meneteket készit.
Hosszu szerszaméltartam, és optimalis menetminfség

A menetfuré szaran 1évé szines ,gylri” egyértelmien jeldli az anyagot,
amihez a szerszam ajanlott. (Pontositasért hasznalja a 4-5. oldalon talal-
hat6é anyagcsoport tablazatot.) Adott anyag megmunkalasa esetén gyors
és pontos szerszamvalasztast tesz lehetéveé, amely preciz és koltségha-
tékony megoldast jelent.

A korultekintéen megvalasztott fellleti kezelések — kulonbo6z6 tulaj-
donsagaik és jellemz6bik révén — minden esetben az adott anyagon
elérhet6 legtokéletesebb teljesitményt és precizitast szolgaljak.

Adott anyagcsoporton zsak és atmend furat készitésre alkalmas me-
netfurok széles valasztéka elérhets: egyenes hornyu, csavart hornyu,
terel6éles valtozat, kilonbdzé (15° - 48° -0s.) spiralszdg-kialakitassal.

A bels6 hitéssel ellatott tipusok alkalmazasaval nagyobb teljesitmény
érhet6 el, mint a kulsé hités esetében. El6nye tobbek kozott a jobb
forgacselvezetés illetve hogy vizszintes megmunkalasoknal is kivaldéan
alkalmazhato.

A kivalo teljesitmény érdekében a menetfurdk alapanyaga HSCo és
HSCo-XP (porkohaszati gyorsacél).




DORMER Teszteredmenyek

Adott korilmények kozott a versenytarsak hasonlo tipusu menetfurdival szemben végzett teszt-
eredmények is a Dormer furd hatékonysagat bizonyitjak:

BLUE SHARK - KEK GYURUS

1600 Az 0j gbzmegeresztéses eljarassal felllet-

kezelt E346 tipusu menetfurd versenytar-
1400 saihoz képest mért teljesitménye
1200 DORMER 2.2 anyagcsoporton (rozsda-
g mentes acél Inox 304 — 450-1100 N/mm?).
¥ 1000
3
3 800
S 600
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0
Versenytars 1 Versenytars 2 Dormer (E346)
Szerszam M6 — E346 gy(irls, gbzkezeléses
Vagosebesség 6m/perc
Menetmélység 12mm
H(it6.kend folyadék vago olaj
Anyagmindség Inox 304 (AMG 2.2)
A Dormer E346 éltartama 1.536 menet
Az 1. szerszam éltartama 406 menet
Az 2. szerszdm éltartama 809 menet
Furattipus zsakfurat

WHITE SHARK - FEHER GYURUS

A Dormer fehér gyiris TiAIN bevonatu,

14000
bels6 hiitécsatornas szerszama, a furatok
12000 szamat figyelembe véve, a versenytars
hasonlé menetfardival szemben kétszeres
z 10000 szerszaméltartamot produkalt. (Dormer
g 8000 AMG 3.3 anyagcsoporton (6ntvény Gh190
< — 700 N/mm?).
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Versenytars 1 Versenytars 2 Dormer (E462)
Szerszam M6 — E462 gy(irls, TiAIN bevonat
Vagosebesség 18m/perc
Menetmélység 12mm

H(t6.kend folyadék

emulzié - belsé hiités

Anyagmindség

Ontvény Gh190 (AMG 3.3)

A Dormer E462 éltartama

12.120 menet

Az 1. szerszam éltartama 6.032 menet
Az 2. szerszam éltartama 6.047 menet
Furattipus zsakfurat




AMG Anyagcsoport tablazat

gyurds menetfurokhoz

L] Kivalé az alkalmazashoz

° J6 az alkalmazashoz

Példa

15 = vagosebesség m/perc +/- 10%

Yellow Shark - Sarga gydiriis
Alkalmazasa: Alacsony, kdzepes szilardsagu acélokhoz, sargarézhez
€s vordsrézhez

Red Shark - Piros gyiiriis

Alkalmazasa: Otvozott acélokhoz

Blue Shark - Kék gyiiriis

Alkalmazasa: rozsdamentes acélokhoz

Green Shark - Z6ld gydiriis

Alkalmazasa: Aluminiumhoz és otvozeteihez

White Shark - Fehér gyiiriis
Alkalmazéasa: dntvényhez

Silver Shark - Eziist gyliriis
Alkalmazasa: Univerzalis, tobbféle anyaghoz (acél, rozsdamentes
acél, aluminium)

o Black Shark - Fekete gyiiriis
Alkalmazéasa: Nagy szilardsagu acélokhoz és titdnhoz

Anyagcsoportok (AMG)

1.Acél

2. Rozsdamentes acél

3. Ontvény

4. Titanium

5. Nikkel

6. Réz

7.Aluminium
Magnézium
8.Szintetikus anyagok

9. Kemény anyagok
10.Grafit

4

1.1 Lagy méagneses acél

1.2 Szerkezeti acél

1.3 Szénacél

1.4 Otvdzétt acél

1.5 Otvdzétt, edzett & hokezelt acél
1.6 Otvozott, edzett & hékezelt acél
1.7 Otvdzétt, edzett acél

1.8 Otvdzétt, edzett acél

2.1 Rozsdamentes acél

2.2 Ausztenites

2.3 Ferrites + Ausztenites

2.4 Nemesitett

3.1 Sziirkedntvény

3.2 Sziirkedntvény

3.3 Gombgrafitos 6ntvény

3.4 Gombgrafitos dntvény

4.1 Otvdzetlen

4.2 Otvozétt

4.3 Otvozétt

5.1 Otvézetlen

5.2 Otvozott

5.3 Otvozott

6.1 Otvézetlen

6.2 B - Sérgaréz , Bronz

6.3 CuZn Sargaréz

6.4 Nagy szilardsagu bronz

7.1 Al, Mg, 6tvozetlen

7.2 Al 6tvozott,Si < 0.5%

7.3 Al 6tvoz6tt,Si > 0.5% < 10%
7.4 Al 6tvozott,Si > 10%

8.1 Hére lagyuldé anyagok

8.2 Hére keményed6 anyagok
8.3 Erésitett miianyag

9.1 Kemény anyagok (fém keramia)
10.1 Standard grafit

Kemény HB Szakit6 szilardsag

<120
<200
<250
<250
>250 <350
>350
49-55HRC
55-63HRC
<250
<320
<300
>320<410
<150
>150 <300
<200
>200 <300
<200
<270
>270 <350
<150
<270
>270 <350
<100
<200
<200
<470
<100
<150
<120
<120

N/mm?

<400

<700

<850

<850

>850 <1200
>1200 <1620
>1620
<1960
<850
<1100
<1000
>1100 <1400
<500

>500 <1000
<700

>700 <1000
<700

<900

>900 <1250
<500

<900

>900 <1200
<350

<700

<700
<1500
<350

<500

<400

<400
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M3 - M10 _M16 M3 - M10 “M12 M3 - M10 _M20 M3 - M10 ~M20 M3 - M10 ~M30 M3 - M10 _M20 M3 - M10 ~M30 M3 - M10 M4 - M30 M5 - M10
1.1 25 25 25 u25 40 40 40
1.2 22 22 22 n22 40 40 40
1.3 18 18 18 n18 32 32 32
1.4 n16 u16 u30 u30 16 16 27 027 027
1.5 ul7 ul7 *10 *10 nl?7 ul7 10 10 17 e17 10 10 13 13 13
1.6 ull ull o5 o5 11 11 o5 o5 11 o11
1.7
1.8
2.1 u8 u8 nl4 nl4
22 n7 u7 10 n10
23 5 5 u6 6
24
3.1 n22
32 nl8
BiS) u25
34 18
4.1 u25 u25
4.2 ul3 13 *10 10 13 13 13 n13
4.3 u8 8
5.1 u25 n25
52 5 5 5 5 10 10 u10 u10
53 3 3
6.1 ul2 ul2 ul8 ul8 ul8
6.2 *30 30 30 045 45 45
6.3 20 20 20 20 35 35 35
6.4 4
74 o6 16
72 u35 u35
73 u20 u20
- 20 ul5 ul5 30 *30
8.1
8.2 15
8.3
9.1 2 2
10.1
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11 u40 025 25 40 u40 025 025 040 *40 u30 u25
1.2 40 22 022 u40 40 022 22 40 *40 =30 22
1.3 u32 18 18 u32 u32 18 18 032 32 u25 32 18
1.4 027 16 16 027 27 u20 n16 u16 027 16
1.5 °13 nl7 ul?7 ul5 *10 *10 *13 *10 *10 *10
1.6 ull il o5 o5 11 o5 5

1.7
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21 14 nl4 u8 u8

22 10 10 n7 u7
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4.2 ul3 u13 *10 10

4.3 u8 u8

5.1 25 u25

52 5 o5 5 5

6.8 3 o3
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6.4
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ProductSalaci
| DAMER |
Ateljes és részletes DORMER A pontos szerszdm és technoldgia
valaszték megismeréséhez, kérje megvalasztdsahoz hasznalja a
ingyenes termékkatalégusunkat DORMER Selector CD-t

Dormer Tools International r
Sandvik in Austria
Gesellschaft m. b. H.
Postfach 90

AT-1211 Vienna
Street address:
Scheydgasse 44
AT-1211 Vienna
AUSTRIA

T: +43 1 277 37 202
F: +43 1 277 37 203

dormer.int@dormertools.com U

www.dormertools.com

© DORMER 2008 “nME

Tovabbi részletes technikai,
technologiai informaciokat
a DORMER Technikai
Kézikényvében talal

PROTOOL Kit

1131 Budapest Reitter F. u. 132.
T: 1/329 1717 F: 1/329 8438
protool@protoolkft.hu
www.protoolkft.hu

TIKONTOOLS Bt.

1131 Budapest Reitter F. u. 110.
T: 1/329 4444 F: 1/320-1471
info@tikontools.hu
www.tikontools.hu



