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Anyagcsoportok (AMG)

Ez a csoportositas a gyartasi eljaras, a felhasznalas és a vegyi
Osszetétel figyelembevételével nyujt attekintést az acélokrdl
Az anyagcsoportok (AMG-k), egy bizonyos mivelet elvégzése
esetén, a megfelel6 szerszam kivalasztasahoz nyujtanak
segitséget.

Dormer az anyagokat 10 f6 alkalmazasi csoportba sorolja be.
Az anyagok jellemzé tulajdonsaga szerint (Ugy mint keménység,
szakité szilardsag és forgacsképzddés), minden egyes f6
csoportot alcsoportokra bont. Ez a flizet az 2.1-2.3 alcsoportot—
a rozsdamentes acélokat- mutatja be.

Az egyes anyagcsoportokon belil a kilénb6zé nemzeti
szabvanyok szerinti elnevezést, jeldlést a 2. oldalon [évd
tablazat mutatja be.

Ez a flizet tartalmazza azt a szerszamvalasztékot,
amelyek ,kitiné” mindsitést kaptak a rozsdamentes acélok
megmunkalasaban. A nagyobb attekintés, és a teljes
valaszték megismerése érdekében kérjiuk, tekintse meg
a Dormer katalogust vagy a termékselectort. Ha tovabbi
informacidra, tanacsra van sziiksége, vagy segitséget szeretne
a leghatékonyabb szerszam kivalasztasaban, kérjik lépjen
kapcsolatba a Dormer képviselettel vagy az On technikai
segitéjével.

Hivja a PROTOOL Kft-t vagy irjon a protool@protoolkft.hu
e-mail cimre.

PROTOOL Kft. 1131 Budapest, Reitter
Ferenc u. 132. Tel: 1/329-1717, Fax:
1/329 8438



A rozsdamentes acélok bemutatasa

A rozsdamentes acélok 6tvozott acélok, amelyeket els6sorban
a korrozidval szembeni ellendllasuk miatt hasznalnak. Ennek
az acélcsoportnak a f6 o6tvozéeleme a krém (Cr). A krom a
rozsdamentes acél felszinén egy ultravékony oxid filmet alkot
és ez biztosit egy Osszefiigg6 fellletvédelmet a korrézidval
szemben. Altalanos szabalyként elmondhaté, hogy az acél
korr6zio elleni ellenallasa és az oxidacié elleni képessége a
kromtartalom novekedésével egyenes aranyban ndévekszik.
Mas elemekkel (pl. nikkel és molibdén) térténd otvozéssel az
acél korrozidval szembeni ellendlldsa javul, szévetszerkezete
megvaltozik. Szovetszerkezetének atalakulasa ndveli az anyag
szivossagat és szakitészilardsagat egyarant.

Miért gondoljak, hogy a rozsdamentes

acélt nehéz megmunkalni?

e  Alegtébb rozsdamentes acél megkeményedik a formazas
alatt pl. a forgacsképzdédés soran. Az anyag keményedése
gyorsan csOkken, ahogy n6é a tavolsag a felszintél.
Helytelen eszk6z megvalasztasa esetén a keménységi
értékek - kézel a megmunkalandé felszinhez — akar az
eredeti keménységi érték 100%-ra is megnéhetnek.

e A rozsdamentes acélok rosszabb hévezeték, igy
Osszehasonlitva az azonos keménységi AMG 1.3-al,
a rozsdamentes acélok esetén a szerszam vagoé éleit
magasabb hémérséklet terheli. Ez nem medfelel
szerszam megvalasztasa esetén természetesen noéveli a
szerszamkopast, fokozza az élratétképz6dés veszélyét,
csOkkenti a szerszam éltartamat.

e A magas edzettség a forgacsolasi képességnél magas
nyomatékhoz vezet, amely nagy megterhelést eredményez
a furé vagy a menetfuréd szamara. Amikor a keménység
és az alacsony hdvezetés hatasait Gsszekapcsoljuk, a
szerszamnak egy viszonylag nehéz koérnyezetben kell
dolgoznia.

e Az anyag hajlamos, hogy 6sszekenje a vagodszerszam
felszinét.

e Arozsdamentes acél magas edzettsége miatt, forgacstorés
és forgacselvezetési problémak Iéphetnek fel.

aciok
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Fontos informaciok a rozsdamentes acélok
megmunkalasahoz

A farasi miveleteknél hasznaljon ADX vagy CDX
furékat, amelyeknek bels6 hiltése van. Ez fogja
kiegyensulyozni a rozsdamentes acél megmunkalasa
soran fellépé anyagkeményedést, ami az el6z6ekben
emlitett szerszam-éltartam csokkenésének f6 okozdja.
A belsé hitéssel az anyagkeményedés minimumon
tarthat6. (kb. 10%-on.)

Magas el6tolasi érték tobb hét von el a munkalando

terdletrél. Ezt nagyon fontos szem el6tt tartani ahhoz,
hogy gond nélkil tudja a munkalatokat elvégezni.

A helyes vagdsebesség érték megvalasztasahoz,
mindig kezdje a Dormer ajanlasok kozil az alsébb
régidoban. Ezt azért tanacsoljuk, mert a kilonb6zé
anyagok kulonbdz6 vagosebességeket igényelnek.
Szintén ne feledje, hogy a mélyebb furatok készitése
érdekében a vagdsebességet le kell csdkkentenie 10-
20%-kal.

DUPLEX Menetvagasnal vagy magas 6tvozettartalmu
rozsdamentes acélnal, a Dormer ajanlasban talalhato
ertéknél alacsonyabb szinten tartsa a vagosebességet.

Lehetbleg mindig haszndljon tiszta vagodolajat. Ha
emulziét tud csak hasznalni a mivelethez, minimum
8%-o0s koncentracié az ajanlott.

El6sz6r mindig bevonatos szerszamot valasszon, mivel
ezek ellenalldbbak az élratétképzddéssel szemben.

Kerllje az elhasznalddott szerszamok hasznalatat, mivel

ezek novelik a munka nehézségét, teljesitményigényét
és rontjak a munkadarab mindségét.

6



2.1

Ferrites rozsdamentes acélok
Keménység <250 HB
Szakitoszilardsag <850 N/mm?

Jellemz6 osszetétel

Ebben az alcsoportban az o6tvoz6k vasmagnesesek
igy az anyagok ho&kezelésre nem keményednek. Jol
megmunkalhatéak és gyakran nagyon erdsek. Az 6tvozdk
altalaban 11-29% krémot és nagyon kevés szenet
tartalmaznak. A megmunkalhatoség javitasa érdekében ként
(S) is adhatnak hozza.

Felhasznaléi példak

A 11%-os kromtartalmi rozsdamentes acélok a korréziéval
szemben kozepes ellenalld képességgel rendelkeznek,
j6 megmunkalasi tulajdonsagai vannak, igy hasznalatuk
elterjedt a jarmivek kipufogo-rendszerének gyartasaban.

16-17%-o0s krémtartalmu rozsdamentes acélokat a jarmivek
diszeinek, fé6z6edények és ételfeldolgozashoz hasznalatos
edények elkészitéséhez hasznaljak.

18-29%-0s kromtartalmld rozsdamentes acélokat olyan
alkalmazasokhoz hasznaljak, amelyek az oxidacioval és
korrézidval szemben nagy ellenallé képességet igényelnek.
llyenek lehetnek példaul kohdk, és a kemencék részei.

k

7

acio

7

alanos Inform

-+

A



aciok

s

r4

Altalanos Inform

2.2

Ausztenites rozsdamentes acél
Keménység <250 HB
Szakitészilardsag <850 N/mm?

Jellemz6 osszetétel

Ennek az alcsoportnak az 6tvozetei alkotjak a leggyakoribb
csoportjat a rozsdamentes acéloknak, tébb mint 70%-ban
ezt hasznaljak a termelés soran. Ezek nem magnesezhet6k
normdlis hdémérsékleten és nem keményednek a hé
hatasara. Magas megnyulasi egyutthatéval jellemezhetéek
és megmunkalhatésdguk a kdézepestél az alacsonyig
mondhatd. A nikkel hozzaadasa megvaltoztatja ezeknek az
Otvdzeteknek a szovetszerkezetét ferritrél ausztenitre.

Az ausztenites rozsdamentes acélok leggyakoribb tipusa
a 18/8 tipus (18% krom, 8% nikkel), melynek remek a
korrozidval szembeni ellenalld képessége. A mechanikai
tulajdonsagainak ndvelése érdekében molibdént adhatnak
hozza.

A magasabb 6tvozetli ausztenites rozsdamentes acélok,
pl. 26%-0s kromtartalommal és 22%-os nikkeltartalommal,
szintén megnodvelt elénydkkel rendelkeznek a korrozidval
szembeni ellendlldsban. Azonban az 6tvoz6k ndvelése
csokkenti a megmunkalhatésagukat.

Felhasznaléi példak

Az ausztenites rozsdamentes acélt a kémiai és petrolkémiai
iparban, tengeri kornyezetben, ev8eszkdzok gyartasaban,
ételfeldolgozasban, energiatermelésben és mas magas
korr6zios kdrnyezetben hasznaljak. Ezeknek a rozsdamentes
acéloknak a tartdssaga, konnyl karbantarthatosaga
és kellemes megjelenése miatt megndvekedett a
felhasznalasuk az épitészetben és épitkezésben, sok
modern épulet biszkélkedhet rozsdamentes acél fedéllel és

homlokzattal.
8
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Ferrites + Ausztenites/Duplex, Martenzites
nemesithetd rozsdamentes acélok
Keménység <300 HB

Szakitoszilardsag <1000 N/mm?

Ferrites + Ausztenites/Duplex

Ezeknek a rozsdamentes acéloknak a szerkezete a ferrit
és az ausztenit szerkezetnek a keverékébdl adodik,
igy magas korrozio-ellendllassal és kiegyensulyozott
mikroszerkezettel rendelkeznek, kézel azonos mennyiségil
vas és ausztenit talalhaté benniik. Sokkal szilardabbak
és szakitészilardsaguk magasabb, mint a 2.1 és 2.2
csoportban talalhaté rozsdamentes acéloknak. Gyakran
hasznaljak dinamikusan megterhelt géprészekhez, mint
példaul a papirgépek szivotekercséhez. Tovabba hasznéljak
az olaj, gaz és petrolkémiai iparban és a tengeri ipari
létesitményekben. Viszonylag magas a kromtartalma (18-
28%) és mérsékelt a nikkel tartalma (4,5-8%) és nehezen
megmunkalhato.

Martenzites

A martenzites rozsdamentes acélok magnesesek
és edzhetéek, mikozben megtartiak j6 mechanikai
tulajdonsagaikat. Atlagosan 12-14% krémot tartalmaznak és
széntartalmuk mérsékelt. Féként az evéeszkdzgyartasban,
légtér és altalanos gépészetben alkalmazzak. Legtdbb
tipusa lagy feltételekkel rendelkezik és viszonylag konnyi
megmunkalni, de a nikkel és nagyobb széntartalmu tipusait
nehéz megmunkalni.

Nemesithet6 rozsdamentes acélok

Valamennyi rozsdamentes acél csoportja kozul ezek
a leger6sebbek. Ezeket a kimagasléo szilardsagi
tulajdonsagokat hékezeléssel érhetjik el. Mint ahogy a 2.1
rozsdamentes acélokat, ezeket is nehéz megmunkaini.
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Altalanos tanacsok a furashoz

1.

A legmegfelelébb furd kivalasztasanal tartsa szem
el6étt, hogy milyen anyagot kivan megmunkalni,
milyen elvardsa van a szerszam forgacsolasi
teljesitményével kapcsolatban és milyen hité-kend
folyadékot kivan hasznaini.

Az alkatrészek és a szerszam fOorsdja kozotti
flexibilitas karosithatja a furot az alkatrészeket és a
gépet is — mindig biztositsa a szerszam maximalis
stabilitasat. Ezt ugy érheti el, hogy mindig a
lehetséges legrovidebb furét valasztja ki az adott
farasi mivelethez.

A szerszamtart6 egy fontos része a furasi miiveletnek.
Ne engedje, hogy a furéja kicsusszon, vagy mozogjon
a szerszamtartdban, tokmanyban.

Az adott furasi mivelethez mindig a legmegfelelébb
hité kend folyadékot alkalmazza, és az anyagok
hasznalata soran bizonyosodjon meg hogy a furasi
pontnal elegendé-e a folyadék.

A hité kend folyadéknak komoly szerepe van furas
soran keletkezett finomforgacsnak a furatbdl torténd
folyamatos és minél teljesebb eltavolitasaban. Ezért
soha ne engedje, hogy finomforgacs legyen a
horonyban.

Amikor megkoszorili a furét, mindig bizonyosodjon
meg arrdl, hogy a helyes él geometria lett beallitva és
hogy az élezés soran a kopas teljesen eltavolitasra
kerlt.

10
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Altalanos tanacsok a menetfirashoz

1.

A legmegdfelelébb menetfuréd kivalasztasanal legyen
tekintettel a furat tipusara (atmend, vagy zsak) valamint
a munkadarab anyagminéségére. (Ehhez hasznalja az
altalanos anyagcsoport AMG besorolast).

Gy6z6djén meg arrdl, hogy a munkadarab szorosan van-e
befogva — oldalmozgas, vagy egyéb alternativ elmozdulas
a menetfuré térését vagy rossz mindéségli menetet
okozhat.

Az eléfurashoz mindig megfeleld furéméretet valasszon
(lasd tuloldali tablazatot). Mindig gy6z6djon meg arrél, hogy
az alkatrész anyagkeménységét a minimumon tartsa.

Véalassza ki a megfeleld vagosebességet, ahogy azt
a katalégus menetfurd kivalasztasi oldalain, vagy a
termékszelektorban lathatja.

Hasznaljon megfelel6 hiité kené folyadékot az optimalis
alkalmazas érdekében.

Az NC alkalmazasokkor bizonyosodjon meg arrdl,
hogy a furashoz kivalasztott el6tolasi érték megfeleld.
Menetfurasnal a menetemelkedés 95-97%-os értékét
allitsa be.

Zsakfuratban fenékiitkozés esetén biztositsa a menetfuré
torés elleni védelmét! Ezért ahol lehetséges, tegye a
menetfurét j6 mindéségli nyomatékhatarolés menetfird
megfogdba, amely lehetévé teszi a szerszam axialis iranyd
szabad elmozdulasat mikdzben biztositott a négyszdgoldali
menesztés. Ez biztositja a szerszam torés elleni védelmét,
ha a zsakfuratban a fenéknek Utkézne.

Bizonyosodjon meg a menetfuro furatba térténd egyenletes

bemenetelérdl, mivel az egyenetlen el6tolas szabalytalan
menetalakot, menetformat okozhat.

14
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Faréatmérék a menetalapokhoz -

Ajanlott értékek
METRIKUS MENETEK ES A furé atméréje az alabbi

MENETALAPFUROK MERETEI modon szamolhatd:
Legkisebb '

Menete- belsd Furo- Faro- [ ]
melkedés atméré  atméré  atmérd D=D -P

M mm mm mm inch nom

16 035  1.321 1.25 3/64

18 035 1521 1.45 54 — B Atmdrd

2 0.4 1.679 16 1/16 D = Furé atmérdje (mm)

22 045  1.833 1.75 50

25 045 2138 2.05 46 D..., = A menetfaro |

£ 05 289 25 40 ngvleges atmérdje (mm)

35 06 3.010 2.9 33

4 07 3422 33 30

45 075 3878 38 27 P =Menetemelkedés

5 08 4334 42 19 (mm)

6 1 5.153 5 9

7 1 6.153 6 15/64

8 125 6912 6.8 H

9 125  7.912 78 5/16

10 15 8.676 85 Q

11 15 9,676 95 3/8

12 175 10441 103 Y

14 2 12210 12 15/32

16 2 14210 14 35/64

18 25 15744 155 39/64

20 25 17.744 175 11/16

22 25 19.744 195 49/64

24 3 21252 21 53/64

27 3 24252 24 61/64

30 35 26771 265 1.3/64

METRIKUS MENETEK ES MENETAL-
APFUROK MERETEI ADX/CDX FUROKHOZ

TAP

©® oo s =

12
14
16

Menete- Fuaro-

melkedés  atméré
mm mm
0.70 3.40
0.80 4.30
1.00 5.10
1.25 6.90
1.50 8.70
1.75 10.40
2.00 12.25
2.00 14.25

AJANLOTT FUROATMEROK A DORMER
ADX ES CDX FUROK HASZNALATA
ESETEBEN.

A fenti faréatmérd tablazat az altalanos,
sztenderd farékra vonatkozik. A modern
furék, minta DORMER ADX és CDX tipusok
kisebb és pontosabb furatot csinalnak, ami
szilkségessé teszi a furé atmérdjének a
novelését, hogy elkeriljuk a menetfard
torését. Ehhez lasd a kis tablazatot balra.
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Altalanos tanacsok a menetfirashoz

1. A hosszabb szerszamélettartam érdekében ahol
lehetséges hasznaljon egyeniranyu marast. Ebben
az esetben a forgacsolas konnyebb, kisebb a
szerszamkopas és jobb a munkadarab fellleti
mindsége, és kevesebb energiat igényel ez a
mivelet a hagyomanyos elleniranyd marassal

ellentétben.

2. Mindig jo allapotban levé marét hasznaljon.

3. Haszndlion jol karbantartott és elegendd

teljesitményl szerszamgépet.

4. Az adott munkahoz legmegfelelébb megfogasi
rendszereket haszndlja a munkadarab és a

szerszam esetében is.

5. Ellenérizze a kopasokat és az egyéb sériléseket a

szerszam szaran vagy magan a szerszamtarton is.

6. Az adott alkalmazashoz a lehet6 legrévidebb marot

hasznalja és kbézel dolgozzon a szerszamfejhez.

bevonatos vagy tdomoér keményfém szerszamot.

Az optimalis teljesitmény eléréséhez hasznaljon

18



Marasi paraméterek

1. Azonositsa az alkalmazni kivant maras tipusat
- a maroé tipusa
- a kézpont tipusa.

2. \Vegye figyelembe a szerszamgép lehet&ségeit és
életkorat.

3. Valassza ki a legjobb maréméretet ahhoz, hogy
minimalizalni tudja az elhajlast és a vibraciot
- a legnagyobb merevség
- a legnagyobb maréatmeéré
- keriilje el a szerszam “tulnyulasat” a szerszamtarton.

4. Helyesen valassza meg az élek szamat

- t6bb él - kevesebb hely a forgacs szamara -
noveli a merevséget nagyobb asztali el6tolast tesz
lehetéveé

- kevesebb él - nagyobb hely a forgacs szamara -
csokkenti a szerszam merevségét azonban az
Oblésebb forgacstér kdnny( forgacseltavolitast
eredményez.

5. A helyes, optimalis technoldgiai paramétereket
(vagosebesség és el6tolas) csak a kovetkezd
tényez6k ismeretében lehet meghatarozni:

- a megmunkalandé anyag tipusa

- amar6 anyaga

- a féorson elérhet6 teljesitmény

- a szerszamvégz6dés tipusa (pl. homlokél geometria).
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Alkalmazasok

Horonymaras Nagyolas

IIKopirmarés W Simitas

Hogyan hasznalja az el6tolas tablazatot a technologiai
paraméterek meghatarozasahoz!
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