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Anyagcsoportok (AMG)

Ez a csoportositas a gyartasi eljaras, a felhasznalas és
a vegyi 6sszetétel figyelembevételével nyujt attekintést
az acélokrol Az anyagcsoportok (AMG-k), egy bizonyos
mivelet elvégzése esetén, a megfelel6 szerszam
kivalasztasahoz nyujtanak segitséget.

Dormer az anyagokat 10 f6 alkalmazasi csoportba sorolja
be. Az anyagok jellemz§ tulajdonsaga szerint (Ugy mint
keménység, szakitdo szilardsag és forgacsképzddeés),
minden egyes f6 csoportot alcsoportokra bont. Ez a
flzet az 6tvozott acélokat az 6tvozés mértéke szerint
csoportositja, tehat most az 1.4-1.6 alcsoportot mutatja
be.

Az egyes anyagcsoportokon belil a kiilénb6z6 nemzeti
szabvanyok szerinti elnevezést, jeldlést a 2. oldalon lévé
tablazat mutatja be.

Ez a fiizet azokat a szerszamokat tartalmazza,
amelyek ,kitiné” mindsitést kaptak az 6tvézott acélok
megmunkalasaban. A nagyobb attekintés, és a teljes
valaszték megismerése érdekében keérjik, tekintse meg
a Dormer katalogust vagy a termékselectort. Ha tovabbi
informacidra, tanacsra van sziiksége, vagy segitséget
szeretne a leghatékonyabb szerszam kivalasztasaban,
kérjuk lépjen kapcsolatba a Dormer képviselettel vagy az
On technikai segit6jével.

Hivja a PROTOOL Kft-t vagy irjon a protool@protoolkft.hu
e-mail cimre.

PROTOOL Kft. 1131 Budapest, Reitter
Ferenc u. 132. Tel: 1/329-1717, Fax:

1/329 8438




Az otvozott acélok bemutatasa

Az 6tvozott acélok mas elemeket is tartalmaznak, mint a

szén és a vas.

Amikor kilonbozé 6tvozéket adnak az acélhoz, akkor

ezek rendszerint er6sebbek és keményebbek lesznek

mint az egyszerii szénacélok (AMG1.1 - 1.3).

Amikor O6tvozott acélokat munkal meg, a kdvetkezd

tényezdket kell figyelembe vennie:

1) Az acélokat elemezve A&ltalanossagban
elmondhatjuk, hogy minél tobb az 6&tvdzd
az anyagban, annal nehezebb az anyagot
megmunkalni (Lasd a tablazatot).

2) A szerkezet és keménység - az acéloknak
ez a csoportjdnak tulajdonsagait jelentésen
befolyasolhatja a hékezelés. Ezért
megmunkalas elétt meg kell ismerni az anyag
fizikai és metallurgiai tulajdonsagait.

3) Fellleti finomsag - az egyenlétlen, rossz felileti
mindség (pl. erés oxid, pikkely, lerakddas) gyors
szerszamkopashoz vezet.

Az 6tvozott acélok megmunkalhatésaga

Az 6tvdzB8k nagy hatassal vannak az acél tulajdonségaira.

A kodvetkezd tablazat azt mutatja meg, hogy mely 6tvoz6k

hatnak pozitivan ill. negativan az acélokra.

Az 6tvozok hatasa
Negativ hatas Pozitiv hatas
Mangan (Mn) Olom (Pb)
Nikkel (Ni) Kén (S)
Kobalt (Co) Foszfor (P)
Vanadium(V) Szén 0,3 és 0,6 % kozott
Szén(C) < 0.3 %
Szén(C) > 0.6 %
Molibdén (Mo)
Niobium (Nb)
Volfram (W)
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Abban az esetben, amikor az acélban az 06tvoz6k
egylttesen kevesebb mint 5%-ban vannak jelen akkor
alacsonyan 6tvozott acélrdl beszélink, amennyiben
azonban az 6tv6z6k 5%-nal nagyobb mennyiségben
vannak jelen akkor er6sen 6tvozott acélokrol beszeéliink.

Az 6tvozOk kozil a szén tekinthet6 f6 elemnek, amelyik
meghatarozza a mechanikus tulajdonsagok tdbbségét,
és jelentds hatassal van az acél megmunkélhatéséagara.
Az alcsoportokrol tovabbi informacié a 7-9 oldalon
talalhato.

Tanacsok az otvozott acélok
megmunkalasahoz

e Nagyon sokféle acél tartozik ezekbe az
anyagcsoportokba, ezért fontos, hogy a
megmunkalandé anyag tulajdonsagait pontosan
ismerjuk. A Dormer Termékvalaszté ahhoz nyujt
nagy segitséget, hogy a megfelel6 anyagcsoport
(AMG) kivalasztasaval a legmegfelel6bb szerszamot
talalja meg az adott munkahoz.

e A magasan Otvozott acélok szemcsések vagy
kemények. A vagoélek gyors elhasznaldédasanak
elkerllése  érdekében hasznaljon bevonatos
szerszamokat és/vagy keményfémet.

e A szerszamacélok kulénb6z6 hdmérsékleten
edzhetéek. Fontos, hogy tudja mindkét anyag
mindségét és kemeénységét ahhoz, hogy a megfeleld
szerszamot valaszthassa ki a munkalatra.



1.4

Otvozott acél (altalaban alacsony 6tvozetii
acélok, melynek a teljes 6tvozétartalma
2-4% kozott van)

Keménység <250 HB

Szakitoszilardsag <850 N/mm?

Jellemz6 osszetétel

Ebbe a csoportba a nagyon alacsonyan 6tv6zétt acélok,
és az er0s szilardsagu, szerkezeti acélok tartoznak,
a telies otvozétartalom max 2%. Ezek az acélok
rendszerint nem hékezeltek, a szakitoszilardsaguk
400N/mm? és a keménységi értékik kb. 230 HB.

Ahogy az otvozétartalom kicsit névekszik,
altaldban csokken az alakithatésag és 2-4% kozotti
otvoz6tartalomndl, a keménységiuk 250HB és a
szakitoszilardsaguk 850N/mm?2.

Felhasznaléi példak
Az AMG 1.4 anyagcsoportba tartozé acélokat altalaban

tengelyek, rudak, szerkezeti acélok, csévek elballitasara
hasznaljak.
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1.5

Otvozott acél - Edzett és hékezelt
Keménység >250 <350 HB
Szakitoszilardsag >850 <1200 N/mm?

Jellemz6 osszetétel

Ebbe a tipusba azok az O6tvozott acélok tartoznak,
amelyek a szakitdszilardsag, kopasallésag érdekében
hékezeltek és edzettek. Szintén ebbe a csoportba
tartoznak a magasan 6tv6z6tt szerszamacélok.

Azok a nikkel, krom 6tvozetli acélok, melyeknek a teljes
Otvézétartalma 3-4% kozoétt van, jol hékezelhetSek.
Az edzési hémérséklet helyes megvalasztasaval jol
bedllithaté az egyensuly a keménység és a lagysag
koz6tt igy kildnbdz6 kemeénységi és szakitészilardsagu
aceél allithato eld bel6lik.

A magas széntartalmu 6tvozott szerszamacélok és a
tébb mint 5% 6tvoz6t tartalmazéd acélok szintén ebbe a
csoportba tartoznak.

Felhasznaléi példak

Az AMG 1.5 anyagcsoportba tartozé acélokat altalaban
sebességvaltd 0Osszekotd rudazatok, forgdkarok és
egyéb erdatviteli részegységekhez alkalmazzak.



1.6

Otvozétt acél - Edzett és hdkezelt
Keménység >350 HB
Szakitoszilardsag >1200 <1620 N/mm?

Jellemz6 osszetétel

Ebbe a csoportositasba tartoznak azok az o6tvozott
aceélok, amelyek mar hékezeltek. Ezaltal ndvekedett az
acel keményseége és csdkkent az atalakithatésaga.
Amig az acélfajtak tobbsége hasonlit az AMG 1.5-re, a
hékezelés itt nagyobb szakitdszilardsagot eredményez.
Ide tartoznak a kopasallo 6tvozott acélok is (pl. Hardox
400).

Ezeknek az acéloknak a megnovelt keménysége
nehezebbé teszi a megmunkalhatésagot, igy figyelni
kell hogy a szerszam valasztasndl, eleget tegylink az
optimalis vagasi feltételeknek.

Felhasznaléi példak

Ezeket az acélokat altaldban sebességvaltokhoz,
gépek  szerszamrészeihez, csavarmenetvagokhoz,
hengerekhez és vagopengékhez hasznaljak.
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Altalanos tanacsok a furashoz

1.

A legmegfelelébb furd kivalasztasanal tartsa szem
el6étt, hogy milyen anyagot kivan megmunkalni,
milyen elvardsa van a szerszam forgacsolasi
teljesitményével kapcsolatban és milyen hité-kend
folyadékot kivan hasznaini.

Az alkatrészek és a szerszam fOorsdja kozotti
flexibilitas karosithatja a furot az alkatrészeket és a
gépet is — mindig biztositsa a szerszam maximalis
stabilitasat. Ezt ugy érheti el, hogy mindig a
lehetséges legrovidebb furét valasztja ki az adott
farasi mivelethez.

A szerszamtart6 egy fontos része a furasi miiveletnek.
Ne engedje, hogy a furéja kicsusszon, vagy mozogjon
a szerszamtartdban, tokmanyban.

Az adott furasi mivelethez mindig a legmegfelelébb
hité kend folyadékot alkalmazza, és az anyagok
hasznalata soran bizonyosodjon meg hogy a furasi
pontnal elegendé-e a folyadék.

A hité kend folyadéknak komoly szerepe van furas
soran keletkezett finomforgacsnak a furatbdl torténd
folyamatos és minél teljesebb eltavolitasaban. Ezért
soha ne engedje, hogy finomforgacs legyen a
horonyban.

Amikor megkoszorili a furét, mindig bizonyosodjon
meg arrdl, hogy a helyes él geometria lett beallitva és
hogy az élezés soran a kopas teljesen eltavolitasra
kerlt.

10
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Altalanos tanacsok a menetfirashoz

1.

A legmegdfelelébb menetfuréd kivalasztasanal legyen
tekintettel a furat tipusara (atmend, vagy zsak) valamint
a munkadarab anyagminéségére. (Ehhez hasznalja az
altalanos anyagcsoport AMG besorolast).

Gy6z6djén meg arrdl, hogy a munkadarab szorosan van-e
befogva — oldalmozgas, vagy egyéb alternativ elmozdulas
a menetfuré térését vagy rossz mindéségli menetet
okozhat.

Az eléfurashoz mindig megfeleld furéméretet valasszon
(lasd tuloldali tablazatot). Mindig gy6z6djon meg arrél, hogy
az alkatrész anyagkeménységét a minimumon tartsa.

Véalassza ki a megfeleld vagosebességet, ahogy azt
a katalégus menetfurd kivalasztasi oldalain, vagy a
termékszelektorban lathatja.

Hasznaljon megfelel6 hiité kené folyadékot az optimalis
alkalmazas érdekében.

Az NC alkalmazasokkor bizonyosodjon meg arrdl,
hogy a furashoz kivalasztott el6tolasi érték megfeleld.
Menetfurasnal a menetemelkedés 95-97%-os értékét
allitsa be.

Zsakfuratban fenékiitkozés esetén biztositsa a menetfuré
torés elleni védelmét! Ezért ahol lehetséges, tegye a
menetfurét j6 mindéségli nyomatékhatarolés menetfird
megfogdba, amely lehetévé teszi a szerszam axialis iranyd
szabad elmozdulasat mikdzben biztositott a négyszdgoldali
menesztés. Ez biztositja a szerszam torés elleni védelmét,
ha a zsakfuratban a fenéknek Utkézne.

Bizonyosodjon meg a menetfuro furatba térténd egyenletes

bemenetelérdl, mivel az egyenetlen el6tolas szabalytalan
menetalakot, menetformat okozhat.

14



Faréatmérék a menetalapokhoz -

Ajanlott értékek
METRIKUS MENETEK ES A furé atméréje az alabbi
MENETALAPFUROK MERETEI modon szamolhatd:
Legkisebb '
Menete- belsd Furo- Faro-
melkedés atméré  atméré  atmérd D=D -P
M mm mm mm inch nom
16 035  1.321 1.25 3/64
18 035 1521 1.45 54 — B Atmdrd
2 0.4 1.679 16 1/16 D = Furé atmérdje (mm)
22 045 1833 1.75 50
25 045 2138 2.05 46 D..., = A menetfaro |
£ 05 289 25 40 ngvleges atmérdje (mm)
35 06 3.010 2.9 33
4 07 3422 33 30
45 075 3878 3.8 27 P =Menetemelkedés
5 08 4334 4.2 19 (mm)
6 1 5.153 5 9
7 1 6.153 6 15/64
8 125 6912 6.8 H
9 125  7.912 78 5/16
10 15 8.676 85 Q
11 15 9,676 95 3/8
12 175 10441 103 %
14 2 12210 12 15/32
16 2 14210 14 35/64
18 25 15744 155 39/64
20 25 17.744 175 11/16
22 25 19.744 195 49/64
24 3 21252 21 53/64
27 3 24252 24 61/64
30 35 26771 265 1.3/64

METRIKUS MENETEK ES MENETAL-
APFUROK MERETEI ADX/CDX FUROKHOZ

TAP

©® oo s =

12
14
16

Menete-  Furé-

melkedés atmérd
mm mm
0.70 3.40
0.80 4.30
1.00 5.10
1.25 6.90
1.50 8.70
1.75 10.40
2.00 12.25
2.00 14.25

AJANLOTT FUROATMEROK A DORMER
ADX ES CDX FUROK HASZNALATA
ESETEBEN.

A fenti faréatmérd tablazat az altalanos,
sztenderd farékra vonatkozik. A modern
furék, minta DORMER ADX és CDX tipusok
kisebb és pontosabb furatot csinalnak, ami
szilkségessé teszi a furé atmérdjének a
novelését, hogy elkeriljuk a menetfard
torését. Ehhez lasd a kis tablazatot balra.

15




DIN Mas menettipusok is elérhetsk.
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Altalanos tanacsok a menetfirashoz

1. A hosszabb szerszamélettartam érdekében ahol
lehetséges hasznaljon egyeniranyu marast. Ebben
az esetben a forgacsolas konnyebb, kisebb a
szerszamkopas és jobb a munkadarab fellleti
mindsége, és kevesebb energiat igényel ez a
mivelet a hagyomanyos elleniranyd marassal

ellentétben.

2. Mindig jo allapotban levé marét hasznaljon.

3. Haszndlion jol karbantartott és elegendd

teljesitményl szerszamgépet.

4. Az adott munkahoz legmegfelelébb megfogasi
rendszereket haszndlja a munkadarab és a

szerszam esetében is.

5. Ellenérizze a kopasokat és az egyéb sériléseket a

szerszam szaran vagy magan a szerszamtarton is.

6. Az adott alkalmazashoz a lehet6 legrévidebb marot

hasznalja és kbézel dolgozzon a szerszamfejhez.

bevonatos vagy tdomoér keményfém szerszamot.

Az optimalis teljesitmény eléréséhez hasznaljon
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Marasi paraméterek

1. Azonositsa az alkalmazni kivant maras tipusat
- a maroé tipusa
- a kézpont tipusa.

2. \Vegye figyelembe a szerszamgép lehet&ségeit és
életkorat.

3. Valassza ki a legjobb maréméretet ahhoz, hogy
minimalizalni tudja az elhajlast és a vibraciot
- a legnagyobb merevség
- a legnagyobb maréatmeéré
- keriilje el a szerszam “tulnyulasat” a szerszamtarton.

4. Helyesen valassza meg az élek szamat

- t6bb él - kevesebb hely a forgacs szamara -
noveli a merevséget nagyobb asztali el6tolast tesz
lehetéveé

- kevesebb él - nagyobb hely a forgacs szamara -
csokkenti a szerszam merevségét azonban az
Oblésebb forgacstér kdnny( forgacseltavolitast
eredményez.

5. A helyes, optimalis technoldgiai paramétereket
(vagosebesség és el6tolas) csak a kovetkezd
tényez6k ismeretében lehet meghatarozni:

- a megmunkalandé anyag tipusa

- amar6 anyaga

- a féorson elérhet6 teljesitmény

- a szerszamvégz6dés tipusa (pl. homlokél geometria).
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Alkalmazasok

Horonymaras Nagyolas

IIKopirmarés W Simitas

Hogyan hasznalja az el6tolas tablazatot a technologiai
paraméterek meghatarozasahoz!
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